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Anspruche 



1. Zvveiteiliges einreihiges Kugellager mit winkel- 
formigem ^^^uerschnitt der Laufringe d a - 
durch gekennzeichnet, daB 
die Laufringe spanlos verformt sind und hierbei 
der Iimenlaufring (l) einen naoh auBen streben- 
den Plansch (2) aufweist und die Kugellauf balin 

(4) im zylindrisohen Teil des Innenlaufringes 
(l) eingerollt oder eingepreBt, tiintersclmitten 
ist, sowie der spanlos verformte AuBenlaufring 

(5) einen nach innen strebenden Flansch (6) auf- 
weist, wobei die Kugellauf bahn (8) im zylindri- 
sohen Teil (7) des AuBenlaufringes (5) ebenfalls 
eingerollt oder eingepreBt hint erschnit ten ist, 

2o Kugellager nach Anspruch 1 dadurch 

gekennzeichnet , daB zwischen den 
mbglichen Schleif f laohen zwischen Innen- und 
Aufienlaxifring Luftspalte (9) vorgesehen sind. 

^. Dreiteiliges, doppelreihiges Kugellager mit 
wlnkelf ermigem Quersohnltt der AuBenlaufrin- 
ge dadurch gekennzeich- 
net, daB der einstuckige vorzugsweise span- 
los hergestellte Innenlauf ring (11) eine naoh 
auBen zeigende mittlere rundumlauf ende Sioken- 
wulst (12) aufweist, in deren hintersohnitte- 
nen Kugellauf bahnen die Kugeln (14) laufen 
Uber die von den beiden Stirnseiten her Je ein 
AuBenlaufring (13) aufgedriickt ist. 

4o Dreiteiliges doppelreihiges Kugellager mit 
winkelf ormigem Querschnitt der innenlauf- 
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ringe dadurch gekennzeich- 
net, daB der einstttokige , vorzugsweis* epan- 
loa hergestellte Auflenlauf ring (15) eine mittle- 
re ramdum laufende, nach innen zeigende Sicken- 
wulst (16) aufweist, in deren hinterschnittenen 
Kugellaufbahnen die Kugeln (17) laufen, ^ in die 
von beiden Stirnseiten lier je ein Innenlaufring 
(18) eingedriickt ist» 
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Firma 

Wagner & Oo. 

Fahr z e ug t e il e f abr ik 
Frankfurter Str. 82 

6400 F u 1 d a 



^ Zwei- bzWo dreiteiligee, ein- oder doppel- 
iteihiges Belbsthaltendee Kugellager aus Btahl, 
best^hend aus spanlos verf ormten Kugellager- 
laufrlngen 



Kugellager, bestehend aufier den Kugeln aus nur 
zwei Laufringen mit winkelf brmigem Quersohnitt, 
Bind bereits bekannt geworden, so z.B* SX-PS. 
Nr. 192 858« Die Iiaufrlngt dleser bekannt en 
5 Kugellager slnd aus masslvem Material, melst 
aus Kunststoff , hergestellt bder im PlleB- 
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preBverfahren oci* dergl. gefertigt und bendtigen 
vielfach zu ihrem Zusammenhalt besondere iinrich- 
tun^:en« Derartige Kugellager erfordern in ihrer 
Hers tell ling einen erheblichen Aufwand uud sind we- 
5 gen ihrer hohen Herstellungskost en bei groBen Be- 
darfssahlen von Lagern einfacher Bauweise nur un- 
vorteilhaft einsetzbaro Man hat desh^lb auch be- 
reits Kugellager entwickelt, deren Laufringe aus 
-tJ^lachmaterial (z,B« Bandstahl) bei spanloser Ver- 
•^^ formung hergest^^llt werden, z.B. DT-ffM 1 996 774, 
7 510 449, jedoch ist deren Herstellimg aufieror- 
dentlich kompliziert und meist auch nur fur Spe- 
zialzwecke gedachto 

Die vorgenannten und we it ere Machteile zu vermei- 
15 den, ist Aufgabe 'vorliegender lieuerun^, deren Lo- 
sung dadurch gekennzeichnet ist, daB bei zweitei- 
ligen einreihigen Kugellagern mit winkelf drmigem 
Querschnitt die l»aufringe spanlos verformt sind 
und nierbei der Innenlaufring einen nach auBen 
20 strebenden Plansch aufweist und die Kugellaufbahn 
im zyl'indrischen Teil des Innenlauf ringes einge- 
rollt Oder eingepreBt hinterschnitten ist; sowie 
der spanlos verformte AuBenlaufring einen nach in- 
nen strebenden ^lansch aufweist und die Kugellauf- 
25 bahn im zylindrischen Teil des AuBenlauf ringes 

ebenfalls emKerollt oder eingepreBt hinterschnit- 
ten ist. 

Ji-ine weitere Losung der gestellten Aufgabe be- 
steht in der Herstellung eines dreitaligen doppel- 
30 reihigen Ku>:ellagers mit winkelf ormigem Querschnitt 
der j^uBenlaufringe, wobei der einstuckige vorzugs- 

weise spaiilos hergest elite Innenlaufring eine nach 
auBen zei^ende mittlere rundumlauf ende Sickenwulst 
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aufweist, in deren hinterschnittenen Kugellauf- 
flachen die Kugeln laufen, tiber die von den bei- 
den Stirnseiten her je ein Auiienlauf ring aafge- 
druckt ist. 

5 Uoch sine weitere MO^lichkeit der rierstellung ei- 
nes dreiteiligen dojjpelreihigen Ku^eliagers mit 
wxnkelf brmigem ^uerscJanitt der innenlauxrin^e be- 
st eht darin, daC der einstucKige vori^ugsvvtjise 
spanlos hergestellte AuBenlauxring exne mictlere 
10 r-undumlauf ende , nacJa innen zeigende c>iGken>A/ulst 
aufweist, in deren hinterschnittenen kugellauf- 
bahnen die Kugeln laufen, in die von beiden 
Stirnseiten her je ein Innenlaufring eingedruckt 
ist. 

15 Wie die Jfeuerung im einzelnen ausgefuhrt sein 

kann, ergibt sich aus der nachf ol;jenden Beschrei- 
bung tind den Zeichnimgen, in denen Ausfuhrungs- 
beispiele zum Teil schematisch dargestellt sind, 
und z jvar zeigen 

kO -^J'igo 1 einen Innenlaufring eines ein- 



reihigen Kugellagers im Mittel- 
quersohnitt , 



Fig* 



2 



einen AuBenlauf ring pas send zu 
I'igo 1, 



25 



3 



ein komplettes einreihiges Kugel- 
lager gem. Fig* 1+2, 



50 



4 



einen einstuokigen Innenlauf- 
ring eines doppelreihigen Ku- 
gellagers mit nach aui3en tra- 
genaer Sickenwulst, 
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Fig» 5 einen Mittelquerschnitt einea 
der beiden AuSenlauf ring© pas- 
send zu Fig. 4f 

Fig. 6 ein komplettes doppelreihiges 
5 V Kugellager gem. Fig* 4 u. 5, 

Fig. 7 einen einstuokigen AuBenlauf- 
ring eines doppelreihigen Ka- 
gellagers mit nach innen ragen- 
der Siokenwulst , 

10 ?ig« 8 einen Mittelquerschnitt eines 
der beiden -^nnenlaufringe pas- 
send zu Fig# 7, 

Fig. 9 ein komplettes doppelreihiges 
Kugellager gem. Fig« 7 u. 8. 



15 Zweck der neuerungsgemaflen Kugellager ist deren 
Laufringe aus i'laohmaterial, z.Bo Bandstahl bei 
spanloser Yerformung herzustellen, d.li. in sehr 
groBen Stilckzahlen sehr preiswert zu fertigen 
bei guter Qualit&t und hoher Prazislon* 

20 3)emzufolge wird der Innenlaufring 1 (Pig. 1) 

eines einreihigen Kugellagers bei spanloser Yer- 
formung mit winkelf ormigem Querschnitt herge- 
stellt aus Fiachmaterial z.B. Bandstahl, mit 
naoh auBen strebendem Flanaoh 2 vollauto&atlsoh 

25 in einem Folgewerkzeug, und zwar mit im zylincl- 
rischen Sell 3 des Innenlaufring© a etwas hintar-^ 
schnittener Kugellaufbafan 4* Hlerzu pas a end wlrd 
ebenso der AuBenlaufring 5 bei »panloBer Verfor- 
mung hergestellt aus Fiachmaterial mit nach ln-<- 
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nen strebend em Solans ch 6 mit ebenfalls im zylind- 
risohen Teil 7 des AuBenlaiif ringes 5 etwas liin- 
terschnittener Kugellauf bahn 8o Wesentlich ist 
hierbel, daB zwischen dem Innen- und iiuBenlauf- 
5 ring 1 u, 5 Lu^ftspalte 9 verges ehen Bind, urn ein 
Sohleifen der Eiiitse 1 Uo 5 aneinander zu vermei- 
den. Zwischen den beiden Kugellauf flach en 4 und 8 
sind die Kugeln 10 angeordnet und ist in die mit 
Kugeln 10 geftillte Kugellaufbahn 8 des AuBen- 

10 laufringes 5 der Innenlaufring 1 eingepreBt. Das 
Material der beiden Laufringe gibt wahrend dem 
momentanen und nur sehr kurzen Uberdruck in so- 
weit ohne Schaden nach und halten die drei Tcile 
des Lagers, und zwar Innen- und AuBenlaufring und 

15 die Kugeln durch die hinterschnittenen Kugellauf- 
flachen zusammeno 

Der gleiche Grundgedanke der Fertigimg eines ein- 
reihigen Kugellagers gem. S*igo 1-3 ist aber auch 
aAwendbar fiir die Fertigung von doppelreinigen Ku- 

20 gellagern gem. Fig, 4 - 6 , und zwar mit einem 
Irjienlaufring 11 aus einem Stuck, welches rohr- 
artig gebildet ist mit einer nach auBen zeigenden 
rundum laufenden iiickenwulst 12J, die eingerollt, 
mbglicherweise aber auch eingepreBt ist. Die Aus- 

25 senlaufringe 15 sind hierbei unter i6wischenfueung 
der Kugeln 14 von den beiden Stirnseiten her auf 
den gemeinsamen Innenlaufring 11 auf gedriicivt , wo- 
bei auch hier die Kugeln in hinterschnittenen Ku- 
gellauf bahnen laufen und Luftspalte an den mbgli- 

50 Chen Schleifflachen zwischen dem Innenlaufring 11 
und den AuBenlaufringen 15 vorgesehen sindo 

Dariiber hinaus besteht die Morilichkeit der Fer- 
tigung eines dreiteiligen und doppelreihigen Ku- 
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gellagers der gleichen Art wie vorbeschrieben 
mit dem Unterschied, daB ein einstuckiger rohr- 
arti^^er AuBenlauf ring 15 (I*ig. 7) vorgesehen ist 
mit einer eingerollten oder eingepEefiten nach 
5 innen zeigenden Sickenwulst 16* Dieser einstiicki- 
ge Aufienlauf ring 15 weist beiderseits von der 
Sickenwiilst 16 ebenfalls in den zylindrischen 
Teilen hinterschnittene Kugellaxif babnen auf , in 
denen die Kugeln 17 lauf en und gehalten werden 
10 durch die jeweils beiderseits eingedriickten In- 
nenlaufringe 18, die wie die vorbeschriebenen 
Innenlaiifringe 1-4 ebenfalls spanlos bergestellt 
werden. 

Wesentlicher Zweck und Vorteil der vorbeschriebe- 
15 nen Kugellager ist, dai3 bei spanloser Fertigung 
Bowohl ein- als auch doppelreihige Kugellager ge- 
fertigt werden, deren Innen- xind AuBenlaufringe 
des einreihigen Kugellagers auch bei doppelreihi- 
gen Kugellagern dieser Art Terwendung find en und 
20 damit eine sehr wirtschaftlicbe Pertigung gege- 
ben isto 

Die Neu«rung ist nicht auf die dargestellten Ein- 
zelheiten besohrankt, vielmehr auch abgeandert 
ausfiihrbar, sofern nur die- Erf indungsmerkmale zum 
25 Ausdruck kommen. 
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BASIC-ABSTRACT : 

Ball bearing has an inner and an outer (1, 5) each 
of angle cross-section and each produced by a non- 
chip-forming process. The inner race has a track 
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formed at the corner between a cylindrical portion 
and a radially outwardly extending flange of this 
race . 

The track is recessed into the cylindrical part . 
The outer race has a similar but opposite 
configuration. The races are rolled from flat- 
section steel and are assembled by being pressed 
together with the balls (10) in position. After 
this operation the balls and races are held 
together by the recesses in the cylindrical 
portions . 

TITLE-TERMS: BALL BEARING RACE FORMING PRESS SNAP 

FIT FACE FLANGE 
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